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@ Vis, en particulier vis d fut creux du type vis cheville pour materiau tendre. 



@ De mani^re usuelle. cette vis comporte une 
me (10), un fut (11), et, en saillie sur ce fut (11). 
au motns un filet (12). 

Suivant I'invention. sur Tune au moins de ses 
surfaces principales (SI, S2), le filet (12) pre- 
sente, globalement transversalement. en saillie, 
au moins une dent (25). 

Application, notamment, aux vis chevilles 
destinies au materiau tendre. 
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La pr^sente invention concerne d'une maniere 
generate les vis. 

Globalement. une telle vis comporte une tete, un 
fut, et, en saille en h^lice sur ce fut, au moins un filet. 

La pr^sente invention vise plus particulierement, 
mais non necessairement exclusivement, les vis dont 
le fut est creux et qui constituent de ce fait une vis che- 
ville. en etant susceptibles soit d'assurer par elles- 
memes la fixation d'un quetconque objet a un 
quelconque support, soit de recevoir, pour cette fixa- 
tion, une quelconque vis. 

Plus particullerement, encore, ia presente inven- 
tion concerne les vis, ou les vis chevilles, qui sont des- 
tinees a etre implant^es dans un materlau tendre, par 
exemple du platre, et dont la tete presente, en saillie, 
pour leur antra in erne nt. au moins un ergot frangible. 

Cette disposition a pouravantage de limiter d une 
valeur maximale donn^e, correspondant a la rupture 
du ou des ergots frangibles ainsi mis en oeuvre, le 
couple de serrage susceptible d'etre applique a une 
telle vis, et done de menager le materiau avec lequel 
est en prise son fut, notamment lorsque. comme en 
respece, if s'agit d'un materiau tendre. 

Mais elle peut se trouver en d^aut si, pr^alable- 
ment a son engagement dans une piece en un tel 
materiau tendre, formant piece de support, la vis doit 
d*abord traverser, pour la fixer sur la pn^cedente, une 
piece en materiau plus dur ne presentant pas par 
avance de perpage propre a son passage, comme 
cela peut par exemple etre le cas d'une quelconque 
piece en matiere synth^tique, par exemple une gou- 
lotte, ^ fixer en un quelconque de ses points a une 
quelconque plaque en platre ou analogue, et, par 
exemple, a une plaque en platre du type de celle dont 
chacune des faces est cartonnee. 

Dans un tel cas, le couple de visage applique d 
la vis pour que, par fiuage de la matiere synthetique 
concemee, elle se fraye un passage a travers la piece 
a fixer peut etre suffisant pour conduire S T^limination 
pr^matur^e de ses ergots frangibles. 

Dans le brevet anglais GB-A-1 004 883, il est pro- 
pose de reduire le couple de vissage, en prevoyant, 
de place en place, en saillie, sur Tune et Tautre des 
faces pnncipales du filet, d I'extr^mit^ d'attaque du 
fut. des dents qui s*6tendent globalement transversa- 
lement par rapport au fileL 

Dans certaines, au moins, des realisations propo- 
s^es, ces dents ont un profil dissymetrique, avec un 
front raide qui est en arriere dans le sens du vissage, 
et, done, avec un front plus fuyant en avant. 

De fait, ces dents interviennent par matrigage ou 
fiuage. 

La presente invention a d'une maniere generate 
pour objet une disposition prenant un parti inverse. 

De manl6re plus precise, et suivant un premier 
aspect, elle a pour objet une vis du genre comportant 
une tgte, un fut, et, en saillie en helice sur ce fut, au 
moins un filet, avec, globalement transversaiement. 
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en saillie, sur I'une au moins des surfaces principales 
de ce filet, au moins une dent, cette vis 6tant d'une 
maniere generate caract^ris^e en ce que, pour Tune 
au moins des surfaces principales du filet, le front 

5 raide de la dent est en avant dans le sens du vissage. 

Ainsi, au lieu d'intervenlr par matrigage ou fiuage, 
cette dent intervient par usinage. 

II s'avere, en effet, ^ Texp^rience, que, en usinant 
un copeau dans la piece en materiau relativementdur 

10 k traverser, la dent ainsi mise en oeuvre permet 
d'abaisser de maniere plus sensible le couple de vis- 
sage correspondant, Teffort pour un tel usinage 6tant 
moindre que cetui n^cessaire k un fiuage. 

Ainsi, dans le cas, particulier, ou la t§te de la vis 

15 presente, en saillie, pour son entratnement, au moins 
un ergot frangible en vue d'une mise en oeuvre dans 
un materiau tendre, un compromis particullerement 
avantageux peut €tre trouv6 dans les couples de vis- 
sage et de serrage k respecter, lorsque, lors de cette 

20 mise en oeuvre, la vis doit au prealable traverser un 
materiau plus dur. 

Pr^f^rentieltement. mais non necessairement 
obligatoirement, Tardte de la dent mise en oeuvre 
s'etend suivant une direction radiate par rapport au 

25 fut 

S'agissant d'une vis moulee, elle se marie ainsi 
avantageusement avec le plan de joint correspon- 
dant, ce qui en facilite la realisation. 

Lorsque. suivant une disposition particuliere, et 
30 s'agissant d'une vis ctieville, it est prevu, en saillie, sur 
la tranche d'extremit^ du fut creux d'une telle vis che- 
vllle, pour la constitution d'une fraise, au moins une 
dent, cette dent est, suivant un autre aspect de 
I'invention, pr^6rentiellement delimit^e exterieure- 
35 ment par une surface conique dont le demi-angle au 
sommet est de Tordre de 30°. 

L'experience montre en effet que I'effort d'enfon- 
cement dans un materiau relativement dur est alors 
avantageusement r^duit, et que, conjointement, le 
40 pergage obtenu est alors avantageusement net 

Les caract^ristiques et avantages de invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va suivre, 
a titre d'exemple, en reference aux dessins scti^ma- 
tiques annexes sur lesquels : 
45 la figure 1 est une vue en 6l6vation de la face 

d'une vis suivant invention ; 

la figure 2 en est une vue en coupe axiale suivant 

la ligne It-It de la figure 1 ; 

la figure 3 en est une vue de dessous, suivant la 
50 fleche III de la figure 2 ; 

la figure 4 en est une vue de dessus, suivant la 

fi^clie IV de la figure 2 ; 

la figure 5 en est une vue partielle en elevation de 
c6t6, suivant la fleche V de la figure 1 ; 
55 la figure 6 en est une vue en coupe transversale, 

suivant la ligne VI- VI de la figure 5 ; 
la figure 7 reprend, a §chelle sup^rieure, ie detail 
de la figure 1 rep6r6 par un encart VII sur cette 

2 



EP 0 501 860 A1 



figure 1 ; 

les figures 8 et 9 sont chacune respectivement 
des vues analogues a celle de la figure 7 pour 
deux variantes de realisation ; 

la figure 10 est une vue analogue d celle de la 5 

figure 5, pour une autre variante de realisation ; 

ta figure 11 est une vue analogue a celle de la 

figure 6, pour une autre variante de r6alisation. 

Ces figures iliustrent a titre d'exemple rapplica- 
tion de Tinvention a une vis cheville. io 

De maniere connue en soi, cette vis cheville 
comporte, globalement, une tete 10, un fut 11, et, en 
saillie en h^lice sur ce fut 11 , au nnolns un filet 12. 

Dans la forme de realisation representee, la tete 
10 presente, radialement en saiilie par rapport au fut i5 
1 1 , et, done, transversalement par rapporta Taxe A de 
celui-ci, une collerette 13. 

Pour son entrainement en vissage, la vis cheville 
sulvant rinvention presente, en saillie sur la surface 
superieure de sa collerette 13, parallelement a faxe 20 
A, au molns un ergot frangible 14. 

Dans la forme de realisation representee, il est 
prevu en positions diametralement opposees fun par 
rapport a Tautre par rapport d Taxe A, deux ergots 
frangibles 14. 25 

Dans cette forme de realisation, la vis cheville sul- 
vant rinvention presente, en outre, en creux sur la sur- 
face superieure de la collerette 1 3 de sa tete 10, et en 
croix par rapport aux ergots frangibles 14 precedents, 
pour un eventuel entrainement en devissage, une sal- 30 
gnee 15. 

S'agissant d'une vis cheville, le fut 1 1 est creux. 

II presente done, axialement, sur toute sa hau- 
teur, un aiesage 16. 

Get aiesage 16 est cylindrique, et de section 35 
transversaie circulaire, sur la quasi totalite de sa hau- 
teur. 

Dans les formes de realisation representees, il 
presente, cependant, a fextremite du fut 1 1 opposee 
a la tete 10, une legere depouille D1, dont 3 resulte 40 
qu*it va en se retrecissant de maniere globalement 
tronconique en direction de son debouche correspon- 
dant. 

Exterieurement. le fut 1 1 est egalement cylindri- 
que, et de section transversaie circulaire, sur la quasi 45 
totalite de sa hauteur. 

Du cdte de la tete 10, ii presente, cependant, une 
legere depouille D2. dont 11 resulte qu'il va en s'6va- 
sant en direction de cette tete 10. 

Conjointement, e son extremite opposee e la tete so 
10, le fut 11 presente une legere surepaisseur El. 

Dans la forme de realisation representee, sa tran- 
che d'extremite 18 opposee h la tete 10 presente. en 
saillie, parallelement a I'axe A, au moins une dent 19. 

Cette tranche d'extremite 18 constitue de ce fait 55 
annulairement une fraise. 

En pratique, elle comporte, regulierement repar- 
ties ctrculairement autour de I'axe A, quatre dents 19, 



qui s'etendent chacune sur 90°. 

Exterieurement, ces dents 19 sont toutes conjoin- 
tement deiimitees par une surface conique S de de- 
mi-angle au sommet B. 

Suivant un aspect de rinvention, ce demi-angle 
au sommet B est de Tordre de 30*^. 

Indlvidueilement, chacune des dents 19 pre- 
sente, dans le sens du vissage, tel que repere par la 
fleche F1 sur la figure 3, un front avant 21 droit, qui 
s'etend suivant un plari passant par Taxe A, et un front 
arriere 22, qui est indine sur cet axe A. 

Suivant un aspect de rinvention, ce front arriere 
22 forme une facette inclinee k 45"* sur Taxe A. 

Dans la forme de realisation representee, lefOt 1 1 
ne porte en saillie qu'un seul ftlet 12. 

Ce filet 12 s'etend en continu sur la quasi totalite 
de la hauteur du fut 11 et son pas PI est regulier. 

Dans la forme de realisation representee, cepen- 
dant, il ne debute qu'^ une distance determinee, D3, 
de la surface inferieure de la collerette 13 de la tete 
10, et, de meme, II s'arrete d une' distance determi- 
nee, D4, de la racine des dents 19 que presente le fOt 
1 1 sur sa tranche d 'extremite 18. 

L'une et Tautre de ces distances D3, D4 sont infe- 
rieures au pas PI. 

Plus precisement, elles sont inferieures e la moi- 
tie de ce pas PI . 

Par exemple, la distance D3 est de I'ordre du tiers 
du pas PI, et la distance D4 de I'ordre de son quart. 

Globalement, le filet 12 est delimite par deux sur- 
faces principales. Tune SI, qui est celle tournee du 
cote oppose a la tete 10, el qui forme sa face avant 
dans le sens d'enfoncement, tel que repere par une 
fleche F2 sur la figure 1 , 1'autre S2, qui est celle tour- 
nee vers la tete 10, et qui forme sa face arriere dans 
le sens d'enfoncement, et, le long de son bord peri- 
pherique, par une tranche T. 

Les surfaces principales 81, S2 forment globale- 
ment entre elles un diedre d'angle D5 dont le plan bis- 
secteur est sensiblement perpend iculaire a I'axe A. 

par exemple. Tangle D5 de ce diedre est de 
I'ordre de 40**. 

Sur une premiere portion de la hauteur du fut 11 
a compter de la tete 1 0, sensiblement egale a la moitie 
de cette hauteur, la tranche T est definie par une sur- 
face cylindrique S3, de section transversaie circu- 
laire. 

Le diametre D6 de cette surface cylindrique S3 
est sensiblement egal au double de celui, D7, de la 
surface cylindrique exterieure du fOt 1 1. 

Sur le reste de la hauteur du fut 1 1. la tranche T 
du filet 12 est definie par une surface tronconique S4 
de demi-angle au sommet D8. 

Ce demi-angle au sommet D8 est par exemple de 
I'ordre de 10**. 

L'epaisseur E2 du filet 12 le long de son bord peri- 
pherique, c'est-d-dire la hauteur de sa tranche T, est 
sensiblement constante sur toute ta longueur de ce- 
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lui-ci. 

Sur Tune au moins de ses surfaces principales 
S1, S2, ie fiiet 12 presente, en saiilie, globalement 
transversalement par rapport ^ une telle surface prin- 
cipale S1. S2, au moins une dent 25. 

En pratique, dans la forme de realisation plus par- 
ticuli^rement representee sur les figures 1 ^ 7 Je filet 
12 pr^sente en salllie au moins une dent 25 par tour 
sur Tune et Tautre de ses surfaces principales Si , S2. 

Plus pr6cls6ment, dans cette forme de realisa- 
tion, il presente, en positions diam^tralement oppo- 
s6es Tune par rapport a Tautre, deux dents 25 par tour 
sur chacune de ces surfaces principales SI , S2, et, de 
Tune a Tautre de celles-ci, ces dents 25 sont en 
correspondance Tune avec Tautre. 

Chacune des dents 25 a un profit dissym^trique, 
avec un front raide 26 et un front en pente douce 27. 

Suivant Tinvention, pour I'une au moins des sur- 
faces principales SI , S2, Ie front raide 26 est en avant 
dans le sens du vissage. 

Dans la forme de realisation representee, fe front 
raide 26 est en avant dans le sens du vissage pour la 
surface principale S2, et il est en arriere pour la sur- 
face principale S1. 

Dans Tun et I'autre cas, ce front raide 26 est droit. 

Dans les formes de realisation plus parttculiere- 
ment representees sur les figures 1 a 10, Tarete 28 
des dents 25 s'etend suivant une direction radiale par 
rapport au fut 11. 

Leur front raide 26 s'etend done dans un plan P2, 
qui, passant par I'axe A, est un plan diametral pour 
Tensembie. 

Ce plan diametral P2 est le meme pour les dents 

25 de i'une et I'aufre des surfaces principales 31, S2. 

Preferentiellement, lorsque, comme en t'espece, 
la vis cheville concernee est en matiere moulee, il 
s'agitdu plan de joint correspMDndant. 

En pratique, pour Tune et Tautre des surfaces 
principales SI, S2, Tarete des dents 25 s'etend en 
continu du fut 11 au bord peripherique du filet 12. 

Dans les formes de realisation plus particuiiere- 
ment representees sur les figures 1 e 9 Ja hauteur E3 
d'une dent 25 est constante tout au long de son arete 
28. 

En pratique, cette hauteur E3 est au moins egale 
e la moitie de repaisseur E2 du filet 12 le long de son 
bord peripherique. 

Dans la variante de realisation representee d la 
figure 8, seule la surface principale 82 du filet 12, 
c'est-e-dire sa surface tournee vers la tete 10, 
comporte des dents 25, avec un front raide 26 en 
avant dans le sens du vissage. 

Dans la variante de realisation representee sur la 
figure 9, Tune et i'autre des surfaces principales SI, 
S2 du fiiet 1 2 comportent des dents 25, et le front raide 

26 de celles-ci est en avant dans le sens du vissage 
pour I'une et I'autre de ces surfaces principales SI , 
S2. 



Dans la variante de realisation representee sur la 
figure 10, la hauteur E3 des dents 25 varie le long de 
leur arete 28. 

Elle est faible, voire nulle, a la racine du filet 12, 
5 c'est-^-dire le long du fut 1 1 . pour augmenter progres- 
sivement et etre maximal e le long du bord peripheri- 
que du filet 12. 

Dans la variante de realisation representee sur la 
figure 11, au lieu de s'etendre suivant une direction 
10 radiale par rapport au fut 1 1, Tarete 28 des dents 25 
s'etend suivant une direction tangentielle par rapport 
a celui-ci. 

Ainsi qu'on le notera, les dents 25 s*arr§tent dans 
tous les cas a la tranche T du filet 12, sans deborder 
15 sur cette tranche T. 

Autrement dit, ces dents 25 s*etendent tout entie- 
res d rinterieur de la surface S3 ou S4 qui, definlssant 
la franche T du filet 12. en est Tenveloppe. 

La fabrication s'en tiouve avantageusement stm- 
20 plifiee. 

Bien entendu, la presente invention ne se limtte 
pas aux formes de realisation decrites et represen- 
tees, mais englobe toute variante d*executton et/ou 
de combinaison de leurs divers elements. 
25 En particulier, les diverses valeurs numeriques 

qui ont ete indiquees ne doivent en rien etre conside- 
rees comme limitatives de Tinvention. 

Le domaine d'application de I'invention n'est pas 
non plus limite k celui des seules vis chevilles pour 
30 materiau tendre, mais s'etend d'une maniere plus 
generale k n'importe quelle vis. 



Revendicatfons 

35 

1. Visdu genre comportant une tete (10), un fut (11), 
et, en saillie en helice sur ce fut (11), au moins un 
filet (1 2), avec, globalement transversalement, en 
saillie, sur I'une au moins des surfaces principa- 

40 les (SI, S2) de ce filet (12), au moins une dent 

(25). caracterisee en ce que. pour I'une au moins 
des surteces principales (SI. S2) du filet (12), le 
front raide (26) de fa dent (25) est en avant dans 
le sens du vissage. 

45 

2. Vis suivant la revendication 1. caracterisee en ce 
que la dent (25) a un profit dissymetrique. 

3. Vis suivant la revendication 2, caracterisee en ce 
50 que le front raide (26) de la dent (25) est droit 

4. Vis suivant Tune quelconque des revendications 
1 a 3, caracterisee en ce que Tarete (28) de la 
dent (25) s'etend suivant une direction radiale par 

55 rapport aufOt (11). 

5. Vis suivant I'une quelconque des revendications 
1 a 4, caracterisee en ce que I'arete (28) de la 
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dent (25) s'etend du fOt (11) au bord p^riph^rique 
du filet (12). 

6. Vis suivant Tune quelconque des revendtcations 

1 ^1 5, caracteris^e en ce que la hauteur (E3) de 5 
ta dent (25) est constante tout au long de son 
arete (28). 

7. Vis suivant Tune quelconque .des revendications 

1 a 6, caract^ris^e en ce que ia dent (25) s'etend f o 
tout entiere a I'interieur de la surface (S3, S4) qui 
d§finit la tranche (T) du filet (12). 

8. Vis suivant la revendication 7, caract6ris6e en ce 

que la hauteur (E3) de la dent (25) est au molns 15 
6gale d la moitie de I'^paisseur (E2) du filet (12) 
le long de son bord p6riph6rique. 

9. Vis suivant Tune quelconque des revendications 

1 a 8, caracterisee en ce que, sur sa surface prin- 20 
cipale (SI, S2) concern6e, te filet (12) pr6sente 
en saillie au moins une dent (25) par tour. 

10. Vis suivant Kune quelconque des revendications 
1^9, caracterisee en ce que la surface principale 25 
(82) du fDet (12) qui comporte fa dent (25) est 
celle tournee vers la tete (10). 



saillie sur sa tranche d'extremite (18) est delimi- 
tee exterieurement par une surface conique (S) 
dont le demi-angle au sommet (B) est de I'ordre 
de 30**. 

17. Vis suivant Tune quelconque des revendtcations 
15, 16, caract6ris6e en ce que. dans le sens du 
vissage, la dent (19) que son fut (1 1 ) comporte en 
saillie sursa tranche d'extr6mite (18) pr6sente un 
front avant (21) droit, suivant un plan passant par 
raxe (A) de ce fut (11), et un front anridre (22) 
incline k 45° sur cet axe (A). 



11. Vis suivant Tune quelconque des revendications 
1 a 10, caracterisee en ce que le filet (12) pre- 
sente aussi au moins une dent (25) en saillie sur 
I'autre de ses surfaces principales (SI, S2). 

12. Vis suivant les revendications 10 el 11, prises 
conjointement. caracterisee en ce que, d'une des 
surfaces principales (81, 82) dufilet(12) k Tautre, 
les dents (25) sont en conrespondance Tune avec 
I'autre. 
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13. Vis suivant la revendication 12, caracterise en ce 
que, sur Tune des surfaces principales (S1, 82) 
du filet (12), le front raide (26) d'une dent (25) est 
en avant dans le sens du vissage, et il est en 
arriere sur Tautre. 

14. Vis suivant Tune quelconque des revendications 
16 13. caracterisee en ce que. pour son entrat- 
nement en vissage. sa tete (10) presente en sail- 
lie au moins un ergot frangible (14). 

15. Vis suivant Tune quelconque des revendications 
1 d 14, caracterisee en ce que son fut (11) est 
creux. et, presentant en saillie au moins une dent 
(19). sa tranche d'extremite (18) constitue annu- 
lairement une fratse. 

16. Vis suivant la revendication 15. caracterisee en 
ce que la dent (19) que son fut (1 1) comporte en 
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